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(3) Verfah ren zur Vermeidung der Griffverhartung beim Bedrucken und Farben von cellulosehattigen Textilien 



(g) CelluJosehaltige TextiJien worden ohne Griffverhartung mit 
Mehrfachanker-Reaktivfarbstoffen bedruckt oder gefarbt, 
indem man sine Reaktivfarbstoffpraparation verwendet, die 
0,5 bis 10 Gew.-% eines Tensids und 0 bis 10 Gew.-Qfo eines 
Entschaumungsmittels enthalt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung liegt auf dera technischen Gebiet der Praparationen von wasserlSsiichen Reaktivfarbstoffen 
und deren Verwendung znm Bedrucken und Farben von cellulosehaltigen Fasermateriaiien. 
5 Reaktivfarbstoff e werden industrial in groBera Umfang produziert und angewendet, z. B. zur Herstellung von 
Klotz- und Farbeflotten und zur Herstellung von Druckpasten, mit denen textile Materialien gefarbt und 
bedruckt werden. 

Neben den vielfaltigen, heute geforderten Echtheiten spielt zusatzlich der Warengriff bei der Bewertung einer 
hochwertigen Qualitat des bedruckten und gefarbten Fasermaterials eine wichtige Rolle, da wetche, fiieBende 
io textile Flachengebilde vora Endverbraucher gewunscht sincL 

Es ist seit langem bekannt, daB es beim Farben, insbesondere aber beim Bedrucken, zu Verhartungen des 
Warengriffs kommen kann. Der Grad der Griffverhartung hangt von verschiedenen EinfluBgrdBen ab: 
Zum einen ist die Griffverhartung produktspeziHsch und tritt im wesentlichen bei Regeneratcellulose, weniger 
bei Baumwolle auf. Weiterhin wird die Griffverhartung bei Doppelanker- und Mehrfachanker-Farbstoffen 
15 beobachtet Gerade diese Farbstoffe gewinnen zunehmend an Bedeutung, da aufgrund ihrer hohen Fbdergrade 
wenig Farbstoff ins Abwasser gelangt und sie sich deshalb dkologisch gunstiger verhalten. Um die Griffverhar- 
tung auszuschlieBen, hat man sich bisher so beholfen, daB man insbesondere im Textildruck monoreaktive 
Farbstoffe eingesetzt hat unter Billigung einer hoheren Belastung der Abwasser. 

Die Griffverhartung ist im Textildruck weiterhin abhangig von der Wahl des Verdickungsmittels. So zeigen 
20 hochviskose Alginat-Verdicker eine deutliche Zunahme der Verhartung im Vergleich zu mittel- und niedrigvis- 
kosen Alginat-Verdickungen. 

Desgleichen bewirken Kernmehlether und Carboxymethylcellulose fur sich allein oder in Mischung mit 
Alginatverdickungen einen deudich harteren Warengriff. Auch der Einsatz verschiedener synthetischer Verdik- 
kungsraittel fiihrt haufig zu deutlicher Griffverhartung. 
25 Weiterhin spielt bei der Verhartung der Textilien die Trocknungstemperatur eine wichtige Rolle. Wenn 
Textildrucke bei Temperaturen von oberhalb 130°C getrocknet (Qbertrocknet) werden, beeinfluBt dies den 
Warengriff an den bedruckten Stellen negativ infoige Verkrustung des Druckf ilms. 

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, durch Hilfsmitteizusatze zu Druckpasten die Griffverhartung zu reduzieren. 
Als Hilfsmittel wird z. B. Harnstoff vorgeschlagen, der bei Einsatzmengen oberhalb von 120 bis 200 g pro kg 
30 Druckpaste eine merkliche Griffverbesserung ergibt Nachteilig sind jedoch die vom hohen Einsatz an Harnstoff 
resulti erenden Umw el^ r^^ 

^hischen ^rob1enTe^info3ge Resereierun g det^Reaktiyfai±>stoff^ und durchjdie 

v Entstehung von Biuret bei hdhererT TV mpgratnrf n (^-Phag^n-n ruckverfahren/neutrale DruckpasteV 'Durch 
Ammoniak- una jauretnSIHun g tnu tedw e^^^ und dam it eine Min deru ng* 

35 der^Eixie rausbeute ( unegale Drucke). 

Auch die Verwendung von Druckolen auf Mineraldl- Basis, die gleichzeitig auch Emulgatoren enthalten, 
bringen nicht den optimal gewtinschten Ef f ekt und stellen eine deutliche Umweltbelastung dar. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, Farbstoff- Einstellungen zu entwickeln, mit deren Hilfe die 
sonst ubliche nachteilige Griffverhartung beim Farben und vor allem beim Bedrucken von cellulosehaltigen 
40 textilen Materialien, insbesondere aus Regeneratcellulose, sicher vermieden werden kann und ein einwandfreier 
weicher Warengriff resultiert 

Es wurde nun iiberraschenderweise gefunden, daB Drucke und Farbungen unter Zusatz der nachstehend 
beschriebenen Hilfsmittel besonders auf Regeneratcellulose zu einem weichen Warengriff ftihren, der sich 
praktisch nicht oder nicht wesentlich von unbedruckter Ware unterscheidet 
45 Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Vermeidung der Griffverhartung beim Bedrucken oder 
Farben von cellulosehaltigen textilen Materialien, dadurch gekennzeichnet, daB das Bedrucken oder Farben des 
textilen Materials mit einer Farbstoffpriiparation durchgefuhrt wird, die im wesentlichen aus einem oder mehre- 
ren Reaktivfarbstoff(en) mit mindestens zwei Reaktivgruppen, 0,5 bis 10 Gew.*%, vorzugsweise 1 bis 7 Gew.-°/o, 
eines Tensids, vorzugsweise eines nichtionischen Tensids, und 0 bis 10Gew.-%, vorzugsweise 0,05 bis 
so 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,1 bis 6 Gew.-%, eines Entschaumungsmittels oder Entschaumungsmittelge- 
misches besteht, jeweils bezogen auf das Gewicht des oder der Reaktivfarbstoff e. 

Im Faile einer nur geringen Schaumbildung kann auf die Zugabe des Entschaumungsmittels verzichtet 
werden. 

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin eine Farbstoffpraparation, bestehend im wesentlichen aus einem oder 
55 mehreren Reaktivfarbstoffen mit mindestens zwei Reaktivgruppen, 03 bis 10Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 
7 Gew.-%, eines Tensids, bevorzugt eines nichtionischen Tensids, und 0,05 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 
6 Gew.-%, eines Entschaumungsmittels oder Entschaumungsmittelgemisches. 

Tenside, die einen weichen Warengriff erzeugen, sind beispielsweise: Fettalkohoie mit 8 bis 22 Kohlenstoffato- 
men, wie beispielsweise Cetyialkohol, Anlagerungsprodukte von vorzugsweise 2 bis 40 Alkylenoxid-Einheiten, 
60 insbesondere Ethylenoxid und/oder Propylerioxid, an gesattigte oder ungesattigte Cg— C22-Monoalkohole, wie 
beispielsweise Kokosfettalkohole, Stearylalkohole oder Oleylalkohole, an Fettsauren, an Fettamiden oder an 
Fettaminen mit jeweils 8 bis 22 Kohlenstoffatomen oder an Phenylphenol oder an C4— Cu-Alkylphenolen, wie 
beispielsweise Nonylphenol oder Tributylphenol; Blockpolymerisate aus 10 bis 50 Gew.-% Ethylenoxid-Einhei- 
ten und 90 bis 50 Gew.- % Propylenoxid-Einheiten mit einem Molekulargewicht von 250 bis 5000; Ct2— Cu-Al- 
65 kyl-N-methylgluconamide; Sulfob rnsteinsaur derivate von ethoxylierten Nonylphenol-Formaldehyd-IConden- 
sationsprodukten und die in der DE-A-21 32 403 beschriebenen Sulfobernsteinsaurehalbester. 

Bevorzugte Tenside sind beispielsweise (EO bedeutet Ethylenoxid): 
fCokosf ttalkoholpolyglykolether mit 5 bis 20 EO-Einheit n, 
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Steai^lalkoholpoIyglykolethermnS bis 50 EO-Einheiten, 
Oleylalkoholpolyglykolether mit 2 bis 23 EO-Einheiten, 
Isotridecylalkoholpolyglykoiether mit 3 bis 15 EO-Einheiten, 
Kokosfettsaurepolyglykolester mit 5 bis 20 EO-Einheiten, 

Stearinsaurepolyglykoiester mit 5 bis 20 EO-Einheiten, 5 

Olsaurepoiygiykolester mit 5 bis 20 EO-Einheiten, 

Laurylaikoholpolyglykolphosphorsaureester, 

Rizinusolpolyglykolester mit 10 bis 40 EO-Einheiten, 

Nonylphenolpolyglykolether mit 5 bis 25 EO-Einheiten, 

Blockpolymerisate, die zu 10 bis 50 Gew,-% aus Ethylenoxid- und zu 50 bis 90 Gew.- % aus Propylenoxid-Ein- io 
heiten aufgebaut sind und ein Molekulargewicht von 250 bis 5000, insbesondere 350 bis 2500, besitzen; und 
Ci2— Ct6-Alkyl-N-methylgluconamide. 

Die erfindungsgemaB verwendeten Tenside kdnnen einzeln oder vorteilhaft zu zweien oder mehreren in 
Mischung eingesetzt werden. 

Da die meisten erfindungsgemaB eingesetzten Tenside zur Schaumbildung neigen, mussen meist Entschau- is 
mungsmittel zugesetzt werden, wie beispielsweise solche auf Basis von Acetylendioi, wie beispielsweise 
2,4,7 > 9-Tetramethyi-5-decin-4,7-diol in Substanz oder als Ldsung in Ethylenglykol, Ethylhexanol, Butoxyethanol, 
Propylenglykol, Isopropanol oder Dipropylenglykol; weiterhin Ethylhexanol, Octanol, Ci— CVAlkylphosphor- 
saureester, wie beispielsweise Tri-n-butylphosphat oder Tri-isobutylphosphat; perfluorierte C*— Qo-Alkylphos- 
phinsauren und perfluorierte C6— Cio-Alkylphosphonsauren sowie Mischungen der genannten Verbindungen 20 
sowie Entschaumungsmittei auf Silicon-Basis, die insbesondere in Mischung mit Emulgatoren angewandt wer- 
den. 

Die erfindungsgemaB eingesetzten Farbstoffe sind Qblicherweise zum Bedrucken und Farben von cellulose- 
haltigen Textilmaterialien verwendete Reaktivfarbstoffe, die aber aus den eingangs genannten Grtinden zwei 
oder mehr Reaktivgruppen enthalten und mit der Cellulose ttber ihre Reaktivgruppen eine chemische Bindung 25 
eingehen. 

Faserreaktive Gruppen sind beispielsweise solche aus der Vinylsulfonyl- und Vinylsulfonamid-Reihe, der 
halogensubstituierten s-Triazinylamino- und der halogensubstituierten Pyrimidyiamino-Reihe und aus der Reihe 
der gegebenenfalls halogensubstituierten aliphatischen Carbonamide, wie der Chloracetamid-, der Acryloyla- 
mid-, der P-Brompropionylamid- oder der a#-Dibrompropionylamid-Rest Diese faserreaktiven Gruppen kon- 30 
nen auBer uber eine Aminogruppierung auch iiber ein aliphatisches, aromatisches oder araliphatisches Bnicken- 
glied oder tiber ein mit einem Carbonamid- oder Sulfonamid-Rest verbundenen Alkylenrest als Briickenglied an 
den eigentlichen Farbstoffrest gebunden sein. Solche faserreaktiven Gruppierungen sind zahlreich in der Litera- 
tur bekannt, wie beispielsweise aus der DE-A-22 01 280, DE-A-29 27 102, DE-A-12 65 698, DE-A-26 14 550, 
EP-A-0 040 806, EP-A-0 040 790, EP-A-070 807, EP-A-0 141 367, EP-A-0 144 766, EP-A-0 361 ,440, EP- 35 
A-0 374 758 und EP-A-0 377 166 sowie der in diesen Schriften erwahnten Literatur. 

Die in dem erfindungsgemaBen Verfahren eingesetzten Reaktivfarbstoffe konnen den unterschiedlichsten 
chemischen KJassen angehoren, wie den Monoazo-, Disazo- oder Trisazofarbstoffen, die nach ihrer Synthese 
auch in Metallkomplex-Derivate, wie in ihre 1 : 1-Kupfer-, 1 : 2-Chrom- und 1 : 2-Kobaltkomplex-Azofarbstoffe 
libergefuhrt werden kdnnen, den Anthrachinon-Farbstoffen, den Kupferformazanfarbstoffen, den Phthalocya- 40 
nin-Farbstoffen, wie beispielsweise den Kupfer- und Nickel-Phthaiocyaninfarbstoffen, den Dioxazin-, den Stil- 
ben-, Cumarin- und Triphenylmethanfarbstoffen. 

Die erfindungsgemaBen Farbstoffpraparationen kftnnen die Doppelanker- oder Mehrfachanker-Reaktivfarb- 
stoffe einzeln oder in Mischung miteinander oder in Mischung mit monoreaktiven Farbstoffen enthalten. Die 
Farbstoffpraparationen enthalten den oder die Reaktivfarbstoffe in tiblichen Konzentrationen, bevorzugt 5- bis 45 
40gew.-°/oige Ldsungen. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch ein Verfahren zur Hersteilung der erfindungsgemaBen 
Reaktivfarbstoffpraparation, indem man die einzelnen vorstehend beschriebenen Komponenten homogen mit- 
einander mischt und die erhaltene Mischung gegebenenfalls einer Sprtihtrockhung oder Spriihgranulierung 
unterwirft. Auf diese Weise erhalt man flussige oder feste pulverformige oder granulatfdrmige Reaktivfarbstoff- 50 
praparationen. 

Das Farben von celluiosehaltigen Textilien mit einer erfindungsgemaBen Reaktivfarbstoffpraparation erfolgt 
nach ublichen Methoden, beispielsweise nach Kiotzfarbe verfahren. 

Cellulosehaltige Textilien sind beispielsweise solche aus Regeneratcellulose oder nativen Cellulosefasern und 
deren Mischungen mit synthetischen Fasern. 55 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist weiterhin eine Druckpaste, bestehend im wesentlichen aus der 
erfindungsgemaBen Reaktivfarbstoffpraparation und einer Ublichen Alginatverdickung, beispielsweise Na-AJgi- 
nat 

Die Druckpaste kann hergestellt werden, indem man die Tenside und Entschaumungsmittei zunachst einer 
Alginat-Stammverdickung zusetzt und anschlieBend mit dem oder den Reaktivfarbstoffen mischt, oder indem 60 
man die Reaktivfarbstoffpraparation mit einer Alginatverdickung mischt 

Das Bedrucken von celluiosehaltigen Textilien mit einer erfindungsgemaBen Druckpaste erfolgt nach der 
Methode des Einphasendrucks oder des Zweiphasendrucks. Das einphasige Bedrucken von celluiosehaltigen 
Textilmaterialien im Direktdruck mit Reaktivfarbstoffen ist seit langerer Zeit bekannt Im Gegensatz zu zwei- 
phasigen Druckverfahren, bei denen die Druckfarbe ohne das alkalische Fixierhilfsmittel zugesetzt und dieses 65 
erst in einem separaten Arbeitsgang, also in einer zweiten Phase, auf die bedruckte und getrocknete Ware 
aufgebracht wird, enthalten die Druckpasten im Falle einphasiger Applikation unmitteibar das zur Fixierung der 
Reaktivfarbstoffe auf den bedruckten Cellulosefasern notwendige Alkali, herkdmmiich rweise in Form von 
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Natriumbicarbonat oder Soda. IvBch dem Druckvorgang und Trocknen werdSBRche einphasigen Drucker- 
zeugnisse durch Behandlung mit Sattdampf bei 100° bis 106°C fixiert 

In den nachfolgenden Beispielen sind Teile Gewichtstefle, sofera nicht anders yermerkt Gewichtsteile stehen 
zu Voiumenteilen im Verhaltnis wie Kilogramm zu Liter. EO bedeutet Ethylenoxid. 

Beispiell 

a) 948 Teile einer Farbstof fldsung, die 27% des Farbstoff es CX Reactiv Black 5: 
No0 5 S-0-CH 2 -CH 2 -S0 2 ^^ HO N H 2 r ^S0 1 -CN 1 -CH,-0-S0 1 Ma 

N a 0. S'^^^S 0 3 N a 



enthalt, werden unter Ruhren bei ca. 50° C nacheinander mit 44,5 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Poly- 
merisationsproduktes, das 60% Polypropylenoxid (Molmasse 1750) und 40% EO im Molekttl enthalt, und 7,5 
20 Teilen 2,4,7 l 9-Tetramethyl-5-decin-4,7-diol versetzt 

Unter Abkuhlen auf Raumtemperatur wird 2 bis 3 Stunden nachgeruhrt, bis eine homogene L5sung entstan- 
den ist 

b) Zu 140 bis 180 g der vorstehend hergestellten Reaktivschwarz- Farbstoff preparation werden am Schnell- 
ruhrer zugegeben: 

25 

100 g Harastoff 

200 g entmineralisiertes Wasser (40° C) 

420 g niedrigviskose Alginatverdickung (8,5%) 

50 g m-nitrobenzolsulfosaures Natrium (als waBrige Ldsung 1 : 4) 

25 g NaHC0 3 
65—25 g Wasser oder Verdickung 

1 000 g Druckpaste. 

35 Im Einphasen-Reaktivdruck auf Regeneratceliuiose werden marineblaue bis schwarze Textildrucke ohne 
Griffverh&rtung erhalten. 

c) Man bedruckt ein textiles Material aus Cellulose mit einer Druckpaste, die durch intensives Verrtihren der 
nachstehend angegebenen Bestandteile homogenisiert wird. 

Zu 140 bis 180 g der in a) hergestellten Reaktivschwarz-Farbstoffpraparation werden am SchnelirQhrer 
40 zugegeben: 



45 



300 g 


Wasser, 40° C 


420 g 


niedrigviskose Alginatverdickung (8,5%) 


50 g 


m-nitrobenzolsulfosaures Natrium (als waBrige L6sung 1 : 4) 


2g 


Mononatriumphosphat 


88-48g 


Wasser oder Verdickung 


1 000 g 


Druckpaste. 



50 Im Zweiphasen-Reaktivdruck werden marineblaue bis schwarze Textildrucke ohne Griffverhartung erhalten. 

d) Man bedruckt textiles Material aus Cellulose mit einer Druckpaste, die durch intensives Verriihren der 
nachstehend angegebenen Bestandteile homogenisiert wird. 

Zu 140 bis 180 g einer Ldsung, die 27% des Farbstoffes CI. Reactive Black 5 enthalt, werden am Schneliruhrer 
zugegeben: 

55 

100 g Harnstoff 
200 g Wasser, 40° C 

420 g Stammverdickung 
50 g m-nitrobenzolsulfosaures Natrium (als waBrige Ldsung 1 : 4) 

60 25 g Natriumbicarbonat 

65— 25g Wasser oder Verdickung 

1 000 g Druckpaste. 

65 Stammverdickung fur Ein- und Zweiphasen-Druckverfahren 
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848,88 g Kaltes Wasser 
5,00 g kondensierte Phosphate, z. B. ®Calgon 

0,12 g Konservierungsrnittel auf Basis von Dithiocarbamaten und Benzimidazol-Derivaten 
100,00 g niedrigviskose Alginatverdickung 
30,00 g ®Printol S 
7,00 g Fettalkohol mit 40 EO-Einheiten 
7,00 g Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymerisat (40% EO) 
2,00 g Perfluorierte AlkylphosphinsaurenlAlkylphosphonsauren 
lOOOg 

Im Ein- und Zweiphasendruck werden marineblaue bis schwarze Drucke mit weichem Griff erhalten. 
Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffldsung ohne Tensidzusatz ergeben ein deutlich schlechteres 
Griffverhalten. 

Beispieie 2 bis 7 

In anaioger Weise wie in Beispiel la wird eine Reaktivschwarz-Farbstoffpraparation hergestellt, wobei 
anstelle des dort eingesetzten Tensids jeweils die folgenden Tenside verwendet werden: 



Beispiel 


Teile 


Tensid 


Anzahi EO-Einheiten 


2 


44,5 


Ethoxyliertes Pflanzendl 


40 EO 


3 


44,5 


Nonylphenolpolyglykolether 


10 EO 


4 


44,5 


Stearyiaikoholpolygiykolether 


18 EO 


5 


44,5 


Kokosfettsaurepolyglykolester 


8 EO 


6 


44,5 


Kokosfettsaurepolyglykolether 


6-8 EO 


7 . 


22,5 
22,5 


Tributyiphenolpolyglykolether 
Isotridecylalkoholpoiyglykolether 


8 EO 
5 EO 



Mit einer analog zu Beispiei ib hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue bis 
schwarze Textildrucke mit ahnlich gutem Warengriff erhalterL 

Beispiel 8 

472 Teile einer Farbstoffldsung, die 27% des Farbstoffes CL Reactive Black 5 enthait, werden unter Ruhren 
bei ca. 50°C nacheinander mit 

12 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Poiymerisationsproduktes, das 60% Polypropylenoxid (Molmasse 

1 750) und 40% EO im Molekul enthait, 

12 Teilen ethoxyiiertem Pflanzenoi -h 40 EO und 

4 Teilen Triisobutylphosphat 

versetzt Unter Abkuhlen auf Raumtemperatur wird 2 bis 3 Stunden nachgeruhrt, bis eine homogene Ldsung 
entstanden ist. 

Mit einer analog zu Beispiel lb hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue bis 
schwarze Textildrucke ohne GriffverhaYtung erhalten. 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffldsung ohne Tensidzusatz ergeben ein deutlich schlechteres 
(harteres) Grif fverhalten. 

Beispieie 9 bis 13 

In anaioger Weise wie in Beispiel 8 wird eine Reaktivschwarz-Farbstoffpraparation hergestellt, wobei anstelle 
des dort eingesetzten Tensids jeweils die folgend n Tenside verwendet werden: 
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Beispiel 


Teil 


Tensid 


Anzahl EO-Einh it n 


9 


12 


Ethoxyliertes Pflanzenol 


40 EO 


10 


12 


Oleylalkoholp lyglykolether 


20 EO 


11 


12 


Nonylphenolpolyglykolether 


9 % EO 


12 


12 


Isotridecylalkoholpolyglykolether 


15 EO 


13 


6 


Stearinsaurepolyglykolester 


8 EO 




6 


Kokosfettsaurepolyglykolester 


10 EO 



10 



15 



20 



25 



30 



Mit einer analog zu Beispiel ib hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose raarineblaue bis 
schwarze Textildrucke mit ahnlich gutem Warengrif f erhalteru 

Beispiel 14 

190 Teile einer Farbstoffldsung, die 13,4% des Farbstoffes CI. Reactive Black 5 und ca. 6,1% Farbstoff CI. 
Reactive Orange 72: 



Na0 5 S-0-CH 2 -CH 2 -S0 2 ^ v ^ Na0 3 S' 




NH-COCHj 



enthalt, werden unter Ruhren bei ca. 25° C nacheinander mit 
40 5 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymerisationsproduktes, das. 60% Polypropylenoxid (Molmasse 
1750) und 40% EO im Molekul enthalt, 
3 Teilen ethoxyliertem Pflanzenol + 40 EO und 

2 Teilen einer Losung eines wassermischbaren Entschaumers aiif Basis von perfluorierten Alkyl-Phosphin- 
/-Phosphonsauren, versetzt Es wird 2 bis 3 Stunden nachgeriihrt, bis eine homogene Ldsung entstanden ist 
45 Mit einer analog zu Beispiel lb hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue bis 
schwarze Textildrucke ohne Griffverhartung erhalten. 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffldsung ohne Tensidzusatz ergeben ein deutlich schlechteres 
Griffverhalten. 

50 Beispiele 15 bis 18 

In analoger Weise wie in Beispiel 14 wird eine Reaktivschwarz-Farbstoffpr£paration hergestellt, wobei 
anstelle des dort einsetzten Tensides jeweils die folgenden Tenside verwendet werden: 

55 



60 



65 
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Beispiet 


Teile 


Tensid 


Anzahl EO-Einheiten 


15 


5 


Ethoxyliertes Pflanzenol 


30 EO 


16 


5 


Nonylph nolpolyglykolether 


11 EO 


17 


5 


Stearylalkoholpolyglykolether 


20 EO 


18 


5 


Olsaurepolyglykolester 


6 EO 



10 



15 



Mit einer analog zu Beispiel lb hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue bis 
schwarze Textildrucke mit ahnlich gutem Warengrif f erhaiten. 20 

Beispiei 19 

190 Teile einer Farbstoffldsung, die 13,4% des Farbstoffes CL Reactive Black 5: 



Na0,S-0-CH 2 -CH 2 -S0 : 



N a 0 3 S S 0 3 N a 



S0 2 -CH z -CH z -0-S0 3 Ma 



25 



30 



und ca. 6,1 % Farbstoff CL Reactive Orange 72: 



NaO*S-0-CH,-CH,-SO 



N=N 



Na0 3 S 




NH-COCH3 



35 



40 



45 



50 



55 



enthait, werden unter Ruhren bei ca. 25° C nacheinander mit 2 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymeri- 
sationsproduktes, das 60% Polypropylenoxid (Molmasse 1750) und 40% EO im Molekul enthalt, 
2 Teilen ethoxyliertem Pflanzenol + 40 EO, 
I Teil Kokosfettsaurepolyglykolester + 8 EO, 
1 Teil ttokosfettalkoholpolyglykolether + 8 EO, 
1 Teil Stearinsaurepolyglykolester -f- 10 EO, 

1 Teil Laurylalkoholpolygiykolphosphors^ureester und 

2 Teilen Entschaumer, bestehend aus einer Losung eines wassermischbaren silikonfreien Entschaumers auf Basis 
eines fluorhaltigen Tensides, versetzt. Es wird 2 bis 3 Stunden nachgertthrt, bis eine homogene Ldsung entstan- 
denist . 

Mit einer analog zu Beispiel lb, Ic und Id hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marine- 
blaue bis schwarze Textildrucke ohne Griffverhartung erhalten. 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffldsung ohne Tensidzusatz ergeben ein deutlich schlechteres 
Griffverhalten. 

Anstelle des verwendeten Entschaumers kdnnen auch Ethylhexanol, OctanoL Trusobutylphosphat, Tnbutyl- 
phosphat, 2,4,7,9-Tetramethyl-5-decin-4,7-dioi in Substanz oder als Ldsung in Glykol, Ethylhexanol, Butoxyetha- 
nol, Propylenglykol, Isopropanol oder Dipropylengiykol oder auch Mischungen der angeftthrten Entschaumer eo 
eingesetzt werden. 

Beispiel 20 

189 Teile einer Farbstoffldsung, die 13,4% des Farbstoffes CL Reactive Black 5 und ca, 6,1% Farbstoff CL 65 
Reactive Orange 72 enthalt, werden unter Ruhren bei ca. 25° C nacheinander mit 

2 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymerisationsproduktes, das 60% Polypropylenoxid (Molmasse 
1 750) und 40% EO im Molekul enthalt, 
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5 Teilen ethoxyiiertem PflanzendP^ 40 EO, 

1 Teil eines FCondensationsproduktes aus Naphthalinsulfonsaure mit Formaldehyd und 

2 Teilen einer Losung eines wassermischbaren Entschaumers auf Basis von perfluorierten Alkyiphosphinsauren 
und Aikylphosphonsaur n versetzt. Es wird 2 bis 3 Stunden nachgeruhrt, bis eine homogene Losung entstanden 

Mit einer analog zu Beispiel lb und lc hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue 
bis schwarze Textildrucke ohne Grif fverhartung erhalten* 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstofflosung ohne Tensidzusatz ergeben ein deutlich schlechteres 
Grif fverhal ten. 

Beispiel 21 bis 24 

In analoger Weise wie in Beispiel 20 wird eine Reaktivschwarz-Farbstoffpraparation hergestellt, wobei 
anstelle des dort eingesetzten Tensids jeweils die folgenden Tenside verwendet werden: 



Beispiel 


Teile 


Tensid 


Anzahl EO-Einheiten 


21 


2 


Ethoxyliertes Pflanzendl 


30 EO 


22 


2 


Nonyiphenoipolyglykolether 


11 EO 


23 


2 


Stearylalkoholpolyglykolether 


20 EO 


24 


2 


Olsau re polyglykol ester 


6 EO 



Mit einer analog zu Beispiel lb und lc hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue 
35 bis schwarze Textildrucke mit ahnlich gutem Warengriff erhalten. 

Beispiel 25 

Zu 189 Teilen einer Farbstofflosung, die ca. 13% Farbstoff CI. Reactive Blue 203: 



40 



45 



50 



OCH- 



No0 3 S-0-CH 2 -CH 2 -S0 2 I * ru ru rt CA u 

2 H0 NH Z f x^S0 z -CH 2 --CH 2 -0-S03Na 




NaO, 

S0 3 Na 



enthalt, werden unter RQhren bei ca. 25° C nacheinander 2 Teile eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymerisa- 
tionsproduktes, das 60% Polypropylenoxid (Molmasse 1750) und 40% EO im Molekul enthalt, 6 Teile ethoxylier- 
tes Pflanzenol + 40 EO, 1 Teil eines Kondensationsproduktes aus Naphthalinsulfosaure mit Formaldehyd und 2 
Teile einer Losung eines wassermischbaren silikonfreien Entschaumers auf Basis von perfluorierten Alkylphos- 
55 phinsauren und Alkylphosphonsauren zugegeben. Es wird 2 bis 3 Stunden nachgeruhrt, bis eine homogene 
Losung entstanden ist 

Mit einer analog zu Beispiel lb und lc hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue 
Textildrucke ohne Griffverhartung erhalten. 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstofflosung ohne Tensidzusatz ergeben ein deutlich schlechteres 
60 Griffverhalten. 

Beispiele 26 bis 29 

In analoger Weise wie in Beispiel 25 wird eine Reaktivschwarz-Farbstoffpraparation hergestellt, wobei 
65 anstelle des dort eingesetzten nichtionogenen Tensids jeweils die folgenden Tenside verwendet werden: 
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Beispiel 


Teile 


Tens id 


Anzahl EO-Einheiten 


26 


2 


Ethoxyliertes Pflanzendl 


20 EO 


27 


2 


Nonylphenolpolygiykolether 


11 EO 


28 


2 


Stearylalkoholpolyglykolether 


18 EO 


29 


2 


Clsaurepolyglykoiester 


6 EO 



10 



15 



Mit einer analog zu Beispiel lb und 1c hergestellten Druckpaste werden auf Regeneratcellulose marineblaue 
bis schwarze Textildrucke mit ahnlich gutem Warengrif f erhalten. 

20 

Beispiel 30 

200 Teile einer Farbstoffldsung, die 26% des Farbstoffes CI. Reactive Black 5 und 23 Teile Kochsalz enthalt, 
werden unter RUhren bei ca. 50° C nacheinander mit 4 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymerisations- 
produktes, das 60% Poiypropylenoxid (Molmasse 1750) und 40% EO im Molektil enthalt, 3 Teilen ethoxyliertem 25 
Pflanzendl 4* 40 EO, 4 Teilen Kondensationsprodukt aus Naphthaiinsulfonsaure und Formaldehyd und 0,5 
Teilen eines selbstemulgierbaren Pflanzendls versetzt Nach Zugabe von 15 Teilen Natriumsulfat, wasserfrei, 
wird unter Abkiihlen auf ca. 30° C 2 bis 3 Stunden nachgeruhrt, bis eine homogene Ldsung entstanden ist. 
AnschlieBend wird die Ldsung spruhgetrocknet, wobei man ca. 100 g einer Farbstoffpraparation erhalt, die bei 
Verwendung der handelsublichen Stammverdickungen auf Alginatbasis im Einphasen-Reaktivdruck auf Cellulo- 30 
se marineblaue bis schwarze Textildrucke ohne Griffverhartung ergeben. 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffpraparation ohne Tensidzusatze ergeben ein deutlich schlechteres 
Griffverhalten. 

Ersetzt man die 3 Teile des ethoxylierten Pflanzendls + 40 EO durch 
3 Teile ethoxyliertem Oleylalkohol + 23 EO oder 35 
3 Teile eines Nonylphenolpolyglykolethers + 23 EO oder 
3 Teile eines Isotridecylalkoholpoiyglylkolethers + lSEOoder 
3 Teile Kokosfettsaurepolyglykolesters + 10 EO oder 
3 Teile Stearylpolyglykolethers 4- 25 EO oder 

3 Teile Stearylpolyglykolethers 4- 50 EO, 40 
so erhalt man ebenfalls Textildrucke mit sehr gutem Griffverhalten. 

Beispiel 31 

200 Teile einer Farbstoffldsung, die 26% des Farbstoffes CI. Reactive Black 5 und 23 Teile Kochsalz enthalt, 45 
werden unter RQhren bei ca. 50° C nacheinander mit 4 Teilen eines Ethylenoxid-Propylenoxid-Polymerisations- 
produktes, das 60% Poiypropylenoxid (Molmasse 1750) und 40% EO im MoIekUl enthalt, 3 Teilen ethoxyliertem 
Pflanzendl 4- 40 EO, 2 Teilen Polyacrylat mit einer mittleren Molmasse von 70 000, 6 Teilen Kondensationspro- 
dukt aus Naphthalinsulfonsaure und Formaldehyd, 0,5 Teilen 2,4,7,9-Tetramethyl-5-decin-4,7-diol und 0,5 Teilen 
eines selbstemulgierbaren Pflanzendls versetzt 50 

Nach Zugabe von 1 1 Teilen Natriumsulfat, wasserfrei, wird unter Abkiihlen auf ca. 30° C 2 bis 3 Stunden 
nachgeruhrt, bis eine homogene Ldsung entstanden ist. AnschlieBerid wird die Ldsung spruhgetrocknet, wobei 
man ca. 100 g einer Farbstoffpraparation erhalt, die bei Verwendung der handelsublichen Stammverdickungen 
auf Alginatbasis im Ein- und Zweiphasen-Reaktivdruck auf Cellulose marineblaue bis schwarze Textildrucke 
ohne Griffverhartung ergeben. Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffpraparation ohne Tensidzusatze 55 
ergeben ein deutlich schlechteres Griffverhalten. 

Ersetzt man die 
3 Teile des ethoxylierten Pflanzendls + 40 EO durch 
3 Teile ethoxyliertes Oleylalkohol + 23 EO oder 

3 Teile eines Nonylphenolpolyglykolethers + 23 EO oder 60 
3 Teile eines Isotridecylalkoholpolyglylkolethers + 20 EO oder 
3 Teile Kokosfettsaurepolyglykolesters + 20 EO oder 
3 Teile Stearylpolyglykolether -f 25 EO oder 
3 Teile Stearylpolyglykolether + 50 EO, 

so erhalt man ebenfalls Textildrucke mit sehr gutem Griffverhalten. 65 
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Beispiel 32 

190 Teile einer Farbstofflosung, die 13,4% des Farbstoffes CI. Reactive Black 5 und ca. 6,1% Farbstoff CL 
Reactive Orange 72 enthalt, werden unter Ruhren bei ca. 25° C nacheinander mit 2 Teilen eines Ethylenoxid- Pro- 
5 pylenoxid-Polymerisationsproduktes, das 60% Polypropylenoxid (Molmasse 1750) und 40% EO ira MolekQl 
enthalt, 

2 Teilen ethoxyliertem Pflanzendl + 40 EO, 
1 Teil Kokosfettsaurepolyglykolester + 8 EO, 
1 Teil Kokosfettalkoholpolyglykolether + 8 EO, 
10 1 Teil Stearinsaurepolyglykolester + 10 EO, 

1 Teil Laurylalkoholpolyglykolphosphorsaureester und 

2 Teilen Entschaumer, bestehend aus einer Losung eines wassermischbaren Entschaumers auf Basis von perfluo- 
rierten AJkyl-Phosphin-l-Phosphonsauren, versetzt Es wird 2 bis 3 Stunden nachgeriihrt, bis eine homogene 
Losung entstanden ist 

is Die so hergestellte Farbstoffpraparation ergibt auf Cellulose bei Verwendung der handelsflblichen Stanimver- 
dickungen auf Alginatbasis im Ein- und Zweiphasen-Reaktivdruck tiefe schwarze Textildrucke ohne Griffver- 
hartung. 

Vergleichsdrucke mit der gleichen Farbstoffldsung ohne Tensidzusatze ergeben ein deutlich schlechteres 
Griffverhalten. 

20 Anstelle des im Beispiel verwendeten Entschaumers konnen auch Ethylhexanol, Octanol, Triisobutylphosphat, 
Tributylphosphat, 2,4,7,9-Tetramethyt-5-decin-4,7-diol in Substanz oder als L6sung in Glykol, Ethylhexanol, 
Butoxyethanoi, Propylenglykol, lsopropanol oder Dipropylenglykoi oder auch Mischungen der angefiihrten 
Entschaumer eingesetzt werden. 

25 Beispiel 33 

Man bedruckt ein textiles Material aus Cellulose mit einer Druckpaste, die durch intensives Verruhren der 
unten angegebenen Bestandteile bei Raumtemperatur hergestellt worden ist: 



140- 180 g 


Farbstoffpraparation nach Beispiel 1 


120 g 


Harnstoff 


150 g 


entmineraiisiertes Wasser, 40° C 


450 g 


Stammverdickung 


50 g 


NitrobenzoI-sulfosaures-Na 


25 g 


N atriumbicarbonat 


65-25 g 


Ausgleich (Wasser oder Stammverdickung) 


1 000 g 





40 Stammverdickung: 



c 

i 



909,88 g kaltes entmineraiisiertes Wasser 

5,00 g kondensierte Phosphate, z. B. ®Calgon 

0,12 g Konservierungsmittel auf Basis von Di-thiocarbamaten + Benzimidazol-Derivate 

15,00 g Na-AIginat, hochviskos 

70,00 g Na-AIginat, niedrigviskos 
1 000 g 



so Man trocknet das bedruckte Material 2 bis 5 Min. bei 120°C Zur Fbcierung des aufgedruckten Farbstoffs wird 
die behandelte Ware 8 Min. bei 102°C gedampft, danach mit Wasser gespOlt, neutral geseift und schlieBlich 
fertiggestellt Man erhalt nach obigem Druckrezept auf textilen Materialien aus Viskose einen weichen Waren- 
griff. 



55 Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Vermeidung der Griffverhartung beim Bedrucken oder Farben von cellulosehaltigen 
textilen Materialien, dadurch gekennzeichnet, daB das Bedrucken oder Farben des textilen Materials mit 
einer Farbstoffpraparation durchgefuhrt wird, die im wesentlichen aus einem oder mehreren Reaktivfarb- 

eo stoffen mit mindestens zwei Reaktivgruppen, 0^ bis 10 Gew.-% eines Tensids und 0 bis 10 Gew.-% eines 

Entschaumungsmittels oder Entschaumungsmittelgemisches besteht, jeweils bezogen auf das Gewicht des 
oder der Reaktivfarbstof fe. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Bedrucken oder Farben mit einer Farb- 
stoffpraparation durchgefuhrt wird, die im wesentlichen aus einem oder mehreren Reaktivfarbstoffen mit 

65 mindestens zwei Reaktivgrupp n, 1 bis 7 Gew.- % eines Cg— C22-Fettalkohols, eines gessittigten oder 

ungesattigten Cs— C22-Monoalkohol-polygIykolethers mit insgesamt 2 bis 40 Ethylenoxid- und/oder Propy- 
lenoxid-Einheiten, eines Kondensationsproduktes aus einer gesattigten oder ungesattigten Cs— C22-Fett- 
saure mit 2 bis 40 Ethylenoxid- und/oder Propylenoxid-Einheiten, eines Kondensationsproduktes aus einem 
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gesattigten oder ungesatti^m Cs— C 2 2-Fettamin oder Cs— C 2 2-Fettsaureamid mit jeweils 2 bis 40 Ethylen- 
oxid- und/oder Propylenoxid-Einheiten, eines Kondensationsproduktes aus einem C*— Ci2-Alkylphenol 
oder aus Phenylphenol mit jeweils 2 bis 40 Ethylenoxid- und/oder Propylenoxid-Einheiten, eines Blockpoly- 
merisates aus 10 bis 50 Gew.-% Ethylenoxid-Einheiten und 90 bis 50 Gew.- % Propylenoxid-Einheiten mit 
einem Molekulargewicht von 250 bis 5000, eines C12— Cis-Alkyl-N-methylgluconamids oder eines Gemi- 5 
sches der genannten Verbindungen und 0,1 bis 6 Gew.-% eines Acetylendiols, Ethylhexanol, Octanol, eines 
Ci— C4-Alkylphosphorsaureesters, einer perfluorierten Q— Cio-AIkylphosphinsaure, einer perfluorierten 
Ce— Cio-Alkylphosphonsaure, eines Silicons oder einer Mischung der genannten Entschaumungsmittel 
besteht. 

3. Verfahren nach Anspruch % dadurch gekennzeichnet daB das Bedrucken oder Farben mit einer Farb- 10 
stoffpraparation durchgefiihrt wird, die im wesentlichen aus einem Monoazo-, Disazo- oder Trisazofarb- 
stoff oder einem Metallkomplex der genannten Azofarbstoffe, einem Anthrachinon-, Kupferformazan-, 
Phthalocyanin-, Stilben-, Cumarin- oder Triphenylmethanfarbstoff, zu 1 bis 7 Gew.- % aus einem Kokosfett- 
alkoholpolyglykolether mit 5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, Stearylalkoholpolyglykolether mit 5 bis 50 
Ethylenoxid-Einheiten, Oleylaikoholpolyglykolether mit 2 bis 23 Ethylenoxid-Einheiten, Isotridecylalkohol- 15 
polyglykolether mit 3 bis 15 Ethylenoxid-Einheiten, Kokosfettsaurepolyglykolester mit 5 bis 20 Ethylen- 
oxid-Einheiten, Stearinsaurepolyglykolester mit 5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, Olsaurepolyglykolester mit 

5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, Lauryialkoholpolyglykolphosphorsaureester, Rizinusdlpoiygiykolester mit 
10 bis 40 Ethylenoxid-Einheiten, Nonylphenolpolygiykolether mit 5 bis 25 Ethylenoxid-Einheiten, einem 
Blockpolymerisat das zu 10 bis 50 Gew.-% aus Ethylenoxid- und zu 50 bis 90 Gew.- % aus Propylenoxid- 20 
Einheiten besteht und ein Molekulargewicht von 250 bis 5000, vorzugsweise 350 bis 2500, hat, oder einem 
C12— Ci6-Alkyi-N-methylgIuconamid, und zu 0,1 bis 6 Gew.-% aus 2,4,7,9-Tetramethyl-5-decin-4,7-diol, Tri- 
n-butylphosphat, Tri-isobutylphosphat Ethylhexanol oder Octanol besteht 

4. Reaktivfarbstoffpraparation, bestehend im wesentlichen aus einem oder mehreren Reaktivfarbstoffen mit 
mindestens zwei Reaktivgruppen, 0,5 bis 10 Gew.-% eines Tensids und 0,05 bis 10 Gew.-% eines Entschau- 25 
mungsmittels oder eines Entschaumungsmittelgemisches, jeweils bezogen auf das Gewicht des oder der 
Reaktivfarbstoffe(s). 

5. Reaktivfarbstoffpraparation nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Tensid ein Cs— C2 2 -Fett- 
alkohol, ein gesattigter oder ungesattigter Cs— C 22 -Monoalkohol- polyglykolether mit insgesamt 2 bis 40 
Ethylenoxid- und/oder Propylenoxid-Einheiten, ein Kondensationsprodukt aus einer gesattigten oder unge- 30 
sattigten Cs— C22-Fettsaure mit 2 bis 40 Ethylenoxid- und/oder Propylenoxid-Einheiten, ein Kondensations- 
produkt aus einem gesattigten oder ungesattigten Cs— C22-Fettamin oder Cs— C22-Fettsaureamid mit ins- 
gesamt 2 bis 40 Ethylenoxid- und/oder Propylenoxid-Einheiten, ein Kondensationsprodukt aus einem 
C4— Ci2-AikyIphenol oder aus Phenylphenol mit insgesamt 2 bis 40 Ethylenoxid- und/oder Propylenoxid- 
Einheiten, ein Blockpolymerisat aus 10 bis 50 Gew.- % Ethylenoxid-Einheiten und 90 bis 50 Gew.- % 35 
Propylenoxid-Einheiten mit einem Molekulargewicht von 250 bis 5000, ein C12— Cis-Alkyl-N-methylgluco- 
namid oder ein Gemisch der genannten Verbindungen ist 

6. Reaktivfarbstoffpraparation nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet daB das Tensid ein 
Kokosfettalkoholpolyglykolether mit 5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, 

Stearylalkoholpolyglykolether mit 5 bis 50 Ethylenoxid-Einheiten, 40 
Oleylaikoholpolyglykolether mit 2 bis 23 Ethylenoxid-Einheiten, 
Isotridecylalkoholpolyglykolether mit 3 bis 15 Ethylenoxid-Einheiten, 
Kokosfettsaurepolyglykolester mit 5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, 
Stearinsaurepolyglykolester mit 5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, 

Olsaurepolyglykolester mit 5 bis 20 Ethylenoxid-Einheiten, 45 
Laurylalkoholpolyglykolphosphorsaureester, Rizinusdlpoiygiykolester mit 10 bis 40 Ethylenoxid-Einheiten, 
Nonylphenolpolygiykolether mit 5 bis 25 Ethylenoxid-Einheiten, ein Blockpolymerisat das zu 10 bis 
50 Gew.-% aus Ethylenoxid- und zu 50 bis 90 Gew.- % aus Propylenoxid-Einheiten besteht und ein Moleku- 
largewicht von 250 bis 5000, vorzugsweise 350 bis 2500, hat, oder ein C12— Ci6-Alkyl-N-methyIgluconamid 
ist. 50 

7. Reaktivfarbstoffpraparation nach mindestens einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Entschaumungsmittel 2,4,73-Tetramethyl-5-decin-4,7-diol, Tri-n-butylphosphat Tri-isobutylphosphat 
Ethylhexanol, Octanol oder eine Mischung der genannten Verbindungen ist 

8. Reaktivfarbstoffpraparation nach mindestens einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB 
der oder die Reaktivfarbstoff(e) ein Monoazo-, Disazo- oder Trisazofarbstoff oder ein Metallkomplex der 55 
genannten Azofarbstoffe, ein Anthrachinon-, Kupferformazan-, Phthalocyanin-, Stilben-, Cumarin- oder 
Triphenylmethanfarbstoff ist (sind). 

9. Verfahren.zur Herstellung einer Reaktivfarbstoffpraparation nach einem oder mehreren der Ansprtiche 4 
bis 8, dadurch gekennzeichnet daB man die einzelnen Komponenten miteinander homogen vermischt und 

die erhaltene Mischung gegebenenfalls einer Sprtihtrocknung oder Spruhgranulierung unterwirft 60 

10. Verwendung einer Reaktivfarbstoffpraparation nach einem oder mehreren der Ansprtiche 4 bis 8 zum 
Farben von cellulosehaltigen Textilmaterialien, vorzugsweise von solchen aus Regeneratcellulose. 

1 1. Druckpaste bestehend im wesentlichen aus einer Reaktivfarbstoffpraparation nach einem oder mehre- 
ren der Ansprtiche 4 bis 8 und einer Alginatverdickung. 

12. Verfahren zur Herstellung einer Druckpaste nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet daB man die 55 
Tenside und Entschaumungsmittel zunachst einer Alginat-Stammverdickung zusetzt und anschliefiend mit 
dem oder den Reaktivfarbstoffen mischt, oder indem man die Reaktivfarbstoffpraparation mit einer Algi- 
natverdickung mischt 

11 
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13. Verwendung einer Druckpaste nach Anspruch 1 1 zum Bedrucken von^rouiosehaltigen Textilmateria- 
lien ( vorzugsweise vonsolchen aus Reg neratc ilulose. 
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